
“La excelencia es nuestra forma 
de estar en el sector”

por ser el Levante una de las zonas 
de mayor influencia para nuestra 
actividad. Sevilla da cobertura a 
Andalucía, Extremadura y el sur de 
Portugal. Su cercanía al puerto de 
Algeciras representa una ubicación 
estratégica para el flujo internacio-
nal de mercancías. Palencia refuer-
za el norte y el centro, y Gijón es 
una terminal Seveso única en Espa-
ña para isocontenedores y contene-
dores, equipada con sistemas avan-
zados de control de vertidos (pH, 
temperatura, sólidos disueltos). 

 Esta red nos permite dar un 
servicio ágil y seguro a nivel nacio-
nal, con entregas en 24 horas en 
la mayoría de los casos. Además, 
al tratarse de instalaciones diseña-
das desde cero por nuestro equipo, 
están optimizadas para productos 
químicos, tanto peligrosos como no 
peligrosos, con medidas específicas 
de seguridad, compartimentación, 
ventilación y control de accesos.

Habéis logrado unos indicadores 
operativos difíciles de igualar: 
99,7 % de eficacia global, 100 % 
de precisión de inventario, 97,4 % 
de entregas en 24 h… ¿Cuál es la 
clave para mantener este nivel de 
excelencia constante?

La excelencia no es un objeti-
vo, es nuestra forma de estar en el 
sector. Todo parte de una operativa 
muy bien diseñada, con procedi-
mientos rigurosos y un equipo hu-
mano muy especializado, formado 
por más de 100 personas compro-
metidas con la calidad y la mejo-
ra continua. Cada movimiento está 
trazado y supervisado. Realizamos 
controles diarios y semanales, desde 
inventarios físicos hasta análisis de 
desempeño. Esta autoexigencia es 
lo que nos permite mantener ratios 
de eficacia tan altos año tras año. 
Además, contamos con un sistema 
de mejora continua que nos permite 
ajustar cualquier desviación de for-
ma casi inmediata, porque la clave 
no es solo hacer las cosas bien, sino 
hacerlo bien siempre.

todo está diseñado para minimizar 
riesgos y cumplir con las normativas 
más exigentes: ADR, APQ, Seveso, 
HACCP... Nos sometemos a audito-
rías constantes, tanto internas como 
externas, y nuestros protocolos es-
tán validados por certificaciones 
como ISO 9001, ISO 14001, ISO 
28000 o SQAS, donde hemos obte-
nido puntuaciones superiores a la 
media europea. Además, todos los 
centros están certificados bajo el sis-
tema HACCP, algo fundamental en 
sectores como el alimentario, far-
macéutico o cosmético. Contamos 
también con instalaciones diseña-
das para el almacenamiento APQ a 
temperatura controlada, adaptadas 
a las exigencias de productos sen-
sibles y con medidas reforzadas de 
seguridad.

Contáis con una red de infraes-
tructuras propia y certificada bajo 
normativa Seveso, con ubicaciones 
clave en Valencia, Sevilla, Palencia 
o Gijón. ¿Qué importancia tiene 
esta implantación territorial y qué 
papel juega cada centro en vuestra 
estrategia logística?

Tener centros propios nos permi-
te mantener el control total de la 
operativa. Cada instalación está es-
tratégicamente ubicada para cubrir 
zonas logísticas clave de la penín-
sula, complementadas por nuestra 
red de hubs en Manzanares, Seseña, 
Mérida y Bembibre, que refuerzan 
nuestra cobertura nacional. Valen-
cia es nuestra delegación principal 

C
on más de cuatro déca-
das de trayectoria, FITO-
TRANS se ha consolidado 
como un operador logísti-
co nacional altamente es-

pecializado en productos químicos 
y agroquímicos. Gracias a una red 
de infraestructuras certificadas, un 
equipo técnico cualificado y una cul-
tura de gestión rigurosa, la compa-
ñía articula su propuesta de valor en 
torno a la seguridad, la trazabilidad 
y la excelencia operativa en sectores 
donde no hay margen de error.

Más de 40 años de trayectoria 
avalan vuestro trabajo como ope-
rador logístico de alto nivel. ¿Cuá-
les diríais que son hoy los pilares 
sobre los que se asienta FITO-
TRANS y qué os hace diferentes en 
el sector?

Nuestra propuesta de valor se 
basa en tres ejes: la seguridad, la 
trazabilidad y la excelencia opera-
tiva. Desde el primer día, trabaja-

mos bajo la premisa de que en el 
transporte y almacenamiento de 
productos químicos no hay margen 
de error. Lo que nos diferencia es 
que todo lo que hacemos, lo hace-
mos bajo criterios de máxima espe-
cialización, control y cumplimiento 
normativo. No improvisamos. Nos 
avalan más de 40 años de experien-
cia y una cultura de mejora conti-
nua muy arraigada.

Vuestro compromiso con la segu-
ridad y el cumplimiento normati-
vo es absoluto, especialmente en el 
transporte y almacenamiento ADR 
y APQ. ¿Cómo se traduce este en-
foque en vuestra operativa diaria?

La seguridad no es una fase del 
proceso, es el proceso en sí. Desde 
que un producto entra en nuestras 
instalaciones hasta que se entrega, 

También apostáis fuerte por la 
digitalización, desde el ERP has-
ta los sistemas de seguimiento o 
documentación avanzada. ¿Qué 
papel juegan la tecnología y la 
trazabilidad digital en vuestra 
propuesta de valor?

La tecnología es un pilar funda-
mental. No entendemos la gestión 
logística sin digitalización. Todos 
nuestros sistemas están integrados 
para ofrecer una trazabilidad com-
pleta, en tiempo real, desde el ERP 
hasta el seguimiento GPS de cada 
vehículo o la gestión documental 
avanzada. Apostamos por una in-
novación que aporte control, trans-
parencia y eficiencia sin compro-
meter la seguridad ni la calidad del 
servicio. Además, nuestros clientes 
tienen acceso a plataformas que les 
permiten consultar datos en tiempo 
real, gestionar documentos o reci-
bir alertas de estado. Esta conecti-
vidad no solo mejora la operativa, 
también refuerza la confianza.

El crecimiento sostenido de los 
últimos años os ha consolidado 
como un operador de referencia, 
con más de 12 millones de euros 
de facturación. ¿Cuáles son los 
próximos pasos en vuestro plan 
estratégico de futuro?

Seguiremos creciendo,  paso a 
paso. La prioridad es consolidar 
lo que hemos construido, reforzar 
nuestras instalaciones y ampliar 
nuestras capacidades en función 
de la demanda, posicionándonos 
como un socio estratégico para 
sectores que requieran solucio-
nes logísticas avanzadas. Aposta-
mos por nuevas certificaciones, la 
mejora continua de procesos y la 
apertura a mercados complemen-
tarios. Nuestra propuesta se apo-
ya también en una gama de servi-
cios de alto valor añadido, como 
el reenvasado o manipulado bajo 
condiciones controladas,  etique-
tado de producto, marcaje láser e 
integración directa con los siste-
mas del cliente (EDI, API), gestión 
documental automatizada con au-
toridades (aduanas, medioambien-
te), y asistencia en el cumplimien-
to REACH o fichas de seguridad. 
Nuestro modelo operativo es esca-
lable, lo que lo convierte en una 
base sólida para futuras ampliacio-
nes o adaptaciones.

“Nuestros almacenes 
están diseñados 
para que la operativa 
se desarrolle con 
total seguridad, 
cumpliendo con 
las normativas más 
exigentes del sector”

www.fitotrans.com

FITOTRANS afianza 
su liderazgo como 
operador logístico 
especializado en 
el sector químico 
con seguridad, 
trazabilidad y 
eficiencia como ejes 
clave.
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